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Modernste Fertigungs- und K&
Messtechnologie ”

Grol3e Fertigungstiefe -
beste Qualitat

Wir setzen auf Qualitat. Kompromisslos.



Unsere Unternehmenskultur

Motivierte Mitarbeiter - zufriedene Kunden

Die 1989 gegrundete MX Prototyping GmbH ist ein mittelstandisches
Unternehmen im Prototypenbau und verbindet Handwerk und
Industrie. Hochste Qualitadt und Kundenzufriedenheit sind unser
Antrieb.

Unsere rund 40 Mitarbeiter sind unser gréf3tes Kapital. Wir pflegen
deshalb eine Unternehmenskultur, die von Offenheit, flachen
Hierarchien und einem persénlichen und respektvollen Umgang
miteinander gepragt ist.

Wir férdern Motivation und Leistungsbereitschaft unserer
Beschaftigten und tun alles dafur, dass sie sich in unserem
Unternehmen wohl fUhlen. So schaffen wir es im Team die
Herausforderungen unserer Kunden zu meistern.

| 2



Unsere Unternehmen

Zentral gelegen zwischen MUnchen und NUrnberg
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Unser Qualitatsmanagement

Mensch und Technik: Ein perfektes Team

Striktes Qualitdtsmanagement
und das perfekte Zusammenspiel
von Mensch und Technik sind die
Garantie fUr unsere hohe
Fertigungs- und Produktqualitat -
und fUr uneingeschrankte
Kundenzufriedenheit. Alle unsere
Produkte sind ,Made in Germany"“
unter Einsatz modernster
Fertigungs- und Messtechnik.

Wir beschdaftigen ausschliel3lich gut aus- und weitergebildete Fachkrafte, die
unsere hohen Qualitatsstandards voll und ganz umsetzen kénnen. Kurze
Reaktionszeiten und ein umfassender Service sind weitere
Qualitatsmerkmale unserer Arbeit.

Die Wirksamkeit unseres Qualitats- und Umweltmanagementsystems wird
durch die Zertifizierungen nach ISO 9001:2015 und ISO 14001:2015 bestatigt.

GERMAN CERT

Environmental Management System Certificate

GERMAN CERT

Quality Management System Certificate

MX Prototyping GmbH MX Prototyping GmbH

KonigstraBe 11, 85290 Geisenfeld, Germany

0., Ltd, Her

ISO 9001:2015 ISO 14001:2015

(Excluding Clause: 8.3 Design & Development)

For the scope of

For thy

ope of

Manufacturing of Prototypes, Small Batch Sheetmetal Components,
ies and Welded Structures

anufacturing of Prototypes, Small Batch Sheetmetal Components,
ies and Welded Structures

GE-241610
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Unser Leistungsportfolio

Vom Prototypen bis zur Kleinserie

MX Prototyping produziert Prototypen- und Kleinserien-Blechteile,
Umformwerkzeuge, Laserkantteile, in den Bereichen Automotive,
Maschinenbau, Medizintechnik, Mébelindustrie, Bahn- und Wehrtechnik.

Wir bieten eine grol3e Fertigungstiefe und begleiten den gesamten
Produktionsprozess vom ersten Entwurf bis zum Endprodukt. Dabei
setzen wir modernste Fertigungs- und Messtechnologie ein. Das
garantiert in  Kombination mit unserer grof3en Erfahrung und
Fachkompetenz eine gleichbleibend hohe Produktqualitat.

Prazisionsarbeit im Kundenauftrag

» Umformwerkzeuge fUr Stahl-, Aluminium- oder Magnesiumbauteile
» Prototypen in Stahl, Aluminium oder Magnesium

» Kleinserienteile aus Stahl oder Aluminium

» Fertigung komplexer Baugruppen

» Umformung von hochfesten Stahlen



Unser Leistungsportfolio

Konstruktion und Umformsimulation

Einsatz von marktfUhrender Software

Konstruktion Lesbare Datenformate
= Catia V5 = STEP
= Spinfire Viewer = |GES

(alle Arbeitsplatze) . CATPART
Datenaustausch = S.DPRT
= OFTP 2

= OS4X-Webinterface




Unser Leistungsportfolio

Werkzeugbau

MX Prototyping verfUgt Uber zwei 5-Achs CNC-Bearbeitungszentren.
Dies erm&glicht uns mit hoher Effizienz und Termintreue dem Kunden

maf3geschneiderte Lésungen anzubieten.

Hermle C50 dynamic

= X100 mm, Y1000 mm,
Z 750 mm

= Storkreis MOOmMmm, 2000Kg
Beladung

» FElektronischer Messtaster

» KUhlung Uber das Fras-
werkzeug

=  Spdnefdrderer

» 50fach Werkzeugwechsler

Hermle C42 dynamic

= X800mm Y 300mm,
Z 550 mm

=  Storkreis 800mm, 1400Kg
Beladung

» FElektronischer Messtaster

=  KUhlung Uber das Frdas-
werkzeug (IKZ)

= Spdnefdrderer

=  42fach Werkzeugwechsler




Unser Leistungsportfolio

Umformtechnik

MX Prototyping ist im Bereich Umformtechnik durch ihren umfangreichen
Maschinenpark in der Lage, Prototypenteile, Kleinserien und Serien zu
fertigen.

Mit unseren Pressen von 60 bis 630 Tonnen Pressdruck und Tischgréf3en von
bis zu 2500 x 1500 mm, kénnen wir individuell und flexibel auf jeden
Kundenwunsch eingehen.

Unsere Hydraulik-Pressen im Uberblick

Typ Hersteller Druck TischgroBe

(1) (mm)
PYE 63 WEMA 60 630 x 500
PY 6351 WEMA 60 740 x 560
100 SS WEMA 100 742 x 702
PY 250 SS WEMA 250 1250 x 900
PY 250 N WEMA 250 1250 x 900
Duramatic Mossini 300 1105 x 820
H-615 HIDROLIKSAN 615 1200 x 1200
ZHS 630-30.21 uller 630 2500 x 1500

Weingarten



Unser Leistungsportfolio

3D Lasertechnologie

MX Prototyping arbeitet mit einer modernen und variablen 3D-Anlage. Mit
dieser Lasertechnologie kénnen wir Bauteile unterschiedlichster Art von
einfachen bis hin zu komplexen Geometrien schneiden.

6 Achsen Lasersystem Trumpf
TrulLaser Cell 7040

=  Strahlleistung 4 Kilowatt, CO2 Laser

= Verfahrwege X 4.000mm, Y 1.500mm,
Z 750mm

= X 17100 mm, Y1000 mm, Z 750 mm

=  2-Stationen-Modus fUr hauptzeit-
paralleles RUsten und Schneiden

=  WarmerUckgewinnung zur Reduzierung
der Energiekosten sowie Senkung des
CO2-Ausstosses

= hochste Prazision und
Schneidgeschwindigkeit




Unser Leistungsportfolio

3D Messtechnologie

Bei allen von MX Prototyping produzierten Bauteilen erfolgt eine
Erstteilfreigabe durch das Vermessen von Form und Beschnitt. Auf
Kundenwunsch erstellen wir Messprotokolle nach Vorgabe.

Unsere Messgerate

Romer Infinite
3D Messarm

Zeiss Comet
6 High end 3D Sensor

GOM
Athos Scanbox

GOM
Inspect - Software




Unser Leistungsportfolio

3D Lasertechnologie

Die Werkstoffe Magnesium, Aluminium, Stahl und Edelstahl kénnen wir
schweif3technisch verarbeiten.

Die PrGfung der Schweil3ndhte durch Schliff-untersuchung erfolgt bei uns
im Haus. Wir beschdaftigen nur ausgebildete und geprifte Schweiler.

Folgende Schweil3verfahren kommen
hierbei zum Einsatz:

= CMT-Roboterschweif3en mit Dreh-
/Kipp-Positionierer

MIG-, MAG- und WIG-Schweil3en mit
modernsten, computergesteuerten
Anlagen von Fronius und EWM

Lichtbogenbolzenschweil3en mit
Anlage von Nelson

Punktschweil3en




Unser Leistungsportfolio
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MUller Weingarten Hydraulikpresse 630 Tonnen

= TischgréfBBe 2500mm x 1500mm

» pneumatisch unterstitzte Handhabung

= Universal-KUhlanlage

= keine teuren Werkzeuge mit integriertem Kuohlsystem erforderlich
= geeignet fUr Prototypen und Kleinserien
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» TischgroBe B 2200, T1600, H500 mm
» computergesteuvert

= Uberwachung Kerntemperatur inkl.
Dokumentation
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Unser Leistungsportfolio
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= TJeile fUr
— gepanzerte Fahrzeuge

— Militarfahrzeuge
— spezielle Sicherheitsfahrzeuge

=  Verschlei3schutz

=  |Leichtbau mit Stahl

= [nfrarot-Temperaturiberwachung
LSELMATECH
— Infrarot-Kamera und Pyrometer

— mit Pressensteuerung verbunden

— Uberwachung jeden Bauteils

— automatischer Stopp wenn
Abweichungen erkannt werden

= Hdarteprifgerat ,Mitutoyo wiZhard”
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Unser Leistungsportfolio

Erprobung

Herstellung und Erprobung von Cockpittrédger-Prototypen

Neben der Herstellung von Cockpittrager-Prototypen sind wir mit
unserer modernen Ausstattung von Testing-Gerdten auch in der Lage,
unseren Kunden die Erprobung von Eigenfrequenz, Vibrationsmessung
und Torsionsverhalten in hdochster Qualitat anzubieten.

Jean Wirtz Carl Zeiss MX Prototyping GmbH
» Metallografie * Messmikroskop » PrUfstand Eigenfrequenz
Schleifscheibe * Makroskop (Stolfig-Aufbau)
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Testvorrichtung Modulquertréger-Frequenz
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Kontakt

Firmensitz

MX Prototyping GmbH
Kénigstralle 11
85290 Geisenfeld

Vertreten durch:

Maximilian Stolfig
GeschdaftsfUhrer

Andreas GroRRheim
Prokurist

Tel.  +498452 72940
Fax +49 8452 72 94 39
info@ mxprototyping.de

www.mxprototyping.de

VertriebsbUro NRW

Andreas GrofRheim
Am Kreikenmarkt 4
58809 Neuenrade

Tel. +49 2394 2423 46

Fax +49 2394 24 23 47

Mobil +49 160 36 50 018
vertrieb.nrw@ mxprototyping.de

MX Prototyping

Wir setzen auf Qualitat. Kompromisslos.
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